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Variantes de ejecucion

Variantes DLR ..

Los detectores de fugas por presion DLR estan disponibles en varias ejecuciones que se describen
detalladamente con las letras afiadidas. La disponibilidad y las combinaciones dependen del apara-
to. Péngase en contacto con nuestro equipo de ventas. Teléfono +49 271 48964-0, correo electro-
nico sgh@sgb.de

DLR-..... P M N Si

1] "L «Service indication»: Esta versién permite
ajustar entre uno y 63 meses la duracion has-
ta el proximo mantenimiento, indicado por un
diodo

——— «Nachspeisen / Realimentacion»: Este
detector esta provisto de una indicacion optica
que la presion en el espacio intersticial ha
bajado y que es necesario establecer de i s ¥
nuevo la presidon de operacion. : :

«Mandmetro»: El detector de fugas esta
equipado con un indicador digital de presion ‘
en la tapa de la caja. 18

«Protegido»: Version del detector de fugas en
caja protegida de la intemperie (caja de acero
inoxidable).

«..» = valor numérico para la presion de
alarma del detector de fugas.

«G = (botella de) gas»: Para generar la
presion se utiliza una botella de gas a presion;
por regla general nitrégeno.

«P = bomba»: Una bomba integrada en el
detector genera la presion.

«GS = (botella de) gas, estatica»: Para
generar la presion debe llevarse al lugar de
obras una botella de gas a presion. El detecor
no posee ninguna bomba, tampoco ningun
dispositivo automatico de realimentacion.

«Detector de fugas por presion para tuberias»:
Este detector trabaja con sobrepresiones
respecto a la atmésfera y esta previsto para
usarse con tuberias de doble pared.
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General

1. General
1.1 Informacion

Estas instrucciones proporcionan indicaciones importantes sobre el
manejo del detector de fugas DLR-G. El cumplimiento de todas las
indicaciones de seguridad y manejo es un requisito previo para el
trabajo seguro.

Ademas, se deben respetar todas las normativas locales vigentes de
prevencion de accidentes y las indicaciones de seguridad generales
para el lugar de aplicacion del detector de fugas.

1.2 Explicacion de los simbolos

- En estas instrucciones se marcan las advertencias con un simbolo

adyacente.
\ Las palabras de advertencia expresan la magnitud del peligro.

PELIGRO:
Una situacion peligrosa inminente que, si no se evita, podria provocar
la muerte o lesiones graves.

ADVERTENCIA:
Una posible situacion peligrosa que, si no se evita, podria provocar la
muerte o lesiones graves.

ATENCION:
Una posible situacion peligrosa que, si no se evita, podria provocar
lesiones moderadas o leves.

INFORMACION:
Destaca consejos, informacién y recomendaciones Utiles.

1.3 Limitacion de la responsabilidad

Todos los datos e indicaciones de este documento se han elaborado
de conformidad con las normativas y disposiciones vigentes, el
estado de la técnica y nuestra dilatada experiencia.

SGB no asume ninguna responsabilidad:

e Incumplimiento de este manual

e Uso no prescrito

e Uso por parte de personal no cualificado

¢ Modificaciones no autorizadas

e Conexion a sistemas no autorizados por SGB

1.4 Proteccion de la propiedad intelectual

se incluyen estan sujetos a derechos de autor y a derechos de

@ Los datos, textos, dibujos, ilustraciones y otras representaciones que
propiedad industrial. Cualquier uso abusivo sera punible.

22/04/2022 DETECTOR DE FUGAS POR PRESION DLR-G .. -5-



General

1.5 Condiciones de garantia

En el detector de fugas DLR-G, proporcionamos 24 meses de
garantia desde el dia de la instalacién in situ, segun los Términos y
condiciones generales.

La duracién de la garantia es de 27 meses como maximo a partir de
nuestra fecha de venta.

Como requisito previo para la garantia se debe presentar un informe
de funcionamiento / prueba sobre la primera puesta en servicio por
parte de personal cualificado.

Se requiere el numero de serie del detector de fugas.

La obligacién de garantia se obliga en caso de

- instalacion defectuosa o inadecuada

- funcionamiento inadecuado

- modificaciones/reparaciones sin el consentimiento del fabricante.

No se asumira ninguna responsabilidad por las piezas suministradas
que se desgasten o se agoten prematuramente debido a su
composicion material o al tipo de uso (por ejemplo, bombas, valvulas,
juntas, etc.). Tampoco asumimos ninguna responsabilidad por dafios
provocados por la corrosion por un lugar de instalacién humedo.

1.6 Servicio de atencion al cliente

Si desea obtener mas informacioén, nuestro servicio de atencion al
cliente esta a su disposicion.

Podra encontrar las referencias de las personas de contacto en
Internet en sgb.de/es o en la placa de caracteristicas del detector de
fugas.
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2. Seguridad

2.1 Uso previsto

iADVERTENCIA!

Peligro por uso
indebido

" Para Alemania, p. j. EN 1127

Seguridad

Modo de funcionamiento "I" (I ="Intervalo", es decir, que el
recipiente de gas comprimido se conecta para la puesta en
servicio y la verificacién de la funcién): Solo para tuberias de
doble pared/griferia tendida por debajo del suelo o en el edificio.

Modo de funcionamiento "C" (C = "continuous/continuo", es decir,
el recipiente de gas comprimido esta continuamente en el detector
de fugas): Para griferia/tuberias de doble pared por encima y por
debajo de la tierra.

Las tuberis monitoreadas con este detector de fugas no deben
calentarse. En ese caso, debe coordinarse con SGB GmbH.

Funcionamiento del detector de fugas Unicamente con reductores
de presién probados y autorizados por SGB. En el caso de
utilizarse otros reductores de presion, se debe demostrar que no
pueden producirse aumentos de presion inadmisibles si falla el
reductor de presion.

Configure el cilindro de gas presurizado de tal manera que no
exista riesgo de aumento de concentracion.

Solo para bombonas de gas con una presion de hasta 200 bar.

La presion de alarma del detector de fugas debe ser por lo menos
1 bar mas alta que la presion de suministro en la tuberia que lleva
el producto.

Toma de tierra segun la normativa vigente'.

Estanqueidad del sistema de deteccién de fugas segun el Cap.
7.3.4.

El detector de fugas se monta fuera de la zona de peligro de
explosion.

Pasamuros para los conductos de interconexién hacia dentro y
hacia fuera de la camara de inspeccion sellados de forma estanca
al gas.

Detector de fugas conectado (eléctricamente) no desconectable.

Uso de de aire comprimido como medio del detector de fugas:

o en medios bombeados con punto de ignicion > 60 °C (para
Alemania > 55°C segun TRGS 509 y 751) siempre se puede
usar aire comprimido.

o en medios bombeados con punto de ignicion < 60 °C (para
Alemania < 55°C segun TRGS 509 y 751), solo cuando sus
mezclas explosivas de vapor y aire se pueden clasificar en la
clase de temperatura T1 hasta T3 en el grupo de explosién Il A
o Il B y la pared interna no es permeable para medios que
pueden llevar a la formacion de mezclas explosivas de vapor y
aire.

o en los medios bombeados con punto de ignicién < 60 °C (para
Alemania < 55°C segun TRGS 509 y 751), ademas hay que

22/04/2022
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Seguridad

tener en cuenta que en caso de fuga el aire del interior de la
tuberia se empuja hacia el producto transportado. Se debe
tener en cuenta durante la evaluacion de la proteccion ante
explosiones de las bombas/de la griferia.

e Se debe respetar el Cap. 3.5.5.

Se excluyen las reclamaciones de todo tipo que sean consecuencia
de un uso indebido.

Atencién: La proteccion del aparato puede verse alterada si no se
usa segun las indicaciones del fabricante.

«

2.2 Responsabilidad del operario

El detector de fugas DLR-G se usa en una zona industrial. El
operario esta sujeto a las obligaciones legales de la seguridad en el
trabajo.

Ademas de las indicaciones de seguridad de esta documentacion, se
{ADVERTENCIA! deben respetar todas las disposiciones de seguridad, prevencion de
accidentes y proteccion medioambiental aplicables. En especial:

Peligro
en caso de - Creacion de una evaluacion de riesgos y aplicacion de sus
documentacion resultados en unas instrucciones de uso
incompleta

- Comprobacion periddica de si las instrucciones de
funcionamiento se corresponden con el estado actual de la
legislacion

- El contenido de las instrucciones también incluye, entre otras
cosas, la reaccion a una posible alarma

- Iniciativa de comprobacién anual del funcionamiento

2.3 Cualificacion

Debido a su cualificacion, el personal debe poder reconocer y evitar
los posibles peligros que se presenten de forma auténoma.

Las empresas que pongan en funcionamiento detectores de fugas
deben haber realizado la correspondiente formacioén en las
{ADVERTENCIA! mstal_amones de SGB, a cargo de SGB u otro representante
autorizado.

Peligro para las _ _
personas y el Se deben respetar las normativas nacionales.

medioambiente

por cualificacion
insuficiente Cualificacion especializada para el montaje, puesta en servicio y

mantenimiento de sistemas de deteccién de fugas.

Para Alemania:

2.4 Equipo de proteccion individual

Durante los trabajos es necesario llevar el equipo de proteccién
individual.

- Lleve el equipamiento de proteccién necesario para las
respectivas tareas

- Respete y acate los letreros disponibles del EPI
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Seguridad

Lema en el "Safety Book"

Lleve chaleco de seguridad

Lleve calzado de seguridad

Lleve casco de proteccion

Lleve guantes, donde se requiera

Lleve gafas de proteccién, donde se requiera

Uso de un dispositivo de alarma de oxigeno para el medio de
deteccioén de fugas del nitrégeno

2.4.1 Equipo de protecion individual en instalaciones en las que puede haber peligro de
explosiones

Las partes sefaladas se refieren en particular a la seguridad durante

el trabajo en instalaciones en las que puede haber peligro de
explosiones.

Si se realizan trabajos en zonas en las que hay que contar con una
atmadsfera explosiva, se requieren por lo menos los siguientes
equipamientos:

¢ Ropa apropiada (peligro de cargas electrostaticas)
¢ Herramienta apropiada (conforme EN 1127)

¢ Dispositivo de alarma de gases adecuado y calibrado para la
mezcla de aire y vapor existente (los trabajos solo se pueden
realizar con una concentracion del 50 % por debajo del limite de
explosividad inferior )2

e Aparato de medicion para determinar el contenido en oxigeno del
aire (explosimetro/oximetro)

2 Otros valores porcentuales pueden resultar de normativas especificas del pais o de la instalacion.
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Seguridad

2.5 Peligros basicos

PELIGRO
Por corriente eléctrica

Al realizar trabajos en el detector de fugas, se debe desconectar de
la corriente, a menos que la documentacion indique lo contrario.

Cumpla las disposiciones pertinentes en lo relativo a la instalacion
eléctrica, en caso necesario la proteccion contra explosiones (p. €j.
EN 60 079-17) y las normativas de prevencion de accidentes.

PELIGRO
Por mezclas explosivas de aire y vapor

Antes de realizar cualquier labor, hay que comprobar la ausencia de
gas

Cumpla las normas de proteccion contra explosiones, como por
ejemplo BetrSichV (o RL 1999/92/CE vy las leyes derivadas de la
misma de los correspondientes Estados Miembros) y otras.

PELIGRO
Por trabajos en camaras

Los detectores de fugas se montan fuera de las camaras de
inspeccion. La conexion neumatica se realiza por lo general en la
camara de inspeccion. Para ello hay que inspeccionar la camara para
el montaje.

Antes de la inspeccidn se deben establecer las correspondientes
medidas de proteccién, hay que proporcionar suficiente oxigeno y
ausencia de gases.

-10 -
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3. Datos técnicos del detector de fugas

Datos generales

3.2 Datos eléctricos

Dimensiones y configuracién
de agujeros:

Peso:

Rango de temperatura de
almacenamiento:

Rango de temperatura:

Altura max. para funciona-
miento seguro:

Humedad del aire relativa max.

para funcionamiento seguro:
Zumbador acustico:

Clase de proteccién de la caja:

Suministro de corriente
opcional:

Potencia absorbida:

Bornes 5, 6 (Sefal externa):

Bornes 11...13 (sin potencial):
Bornes 17...19 (libre de pot.):

Proteccién

Nota: se emplea como punto
de separacion del aparato y
deberia instalarse, en lo
posible, cerca:

Categoria de sobretension:

Grado de suciedad:

Datos técnicos

véase el Cap. 12.1y 12.2

2,1 kg (caja de plastico)
6,3 kg (caja VA)

-40°C hasta +70°C

0 °C hasta +40 °C (caja de plastico)
-40 °C hasta +60 °C (caja VA)

<2000 m NN

95 %
> 70 dB(A) en 1 m distancia

IP 30 (caja de plastico)
IP 66 (caja VA)

100 ... 240V CA
24V CC

10 W (sin calefaccién)
28 W (incluye calefaccion a 20 °C)

max.: 24 V CC; max. 300 mA

CC<25Wo0AC=<50VA
CC=<25Wo0AC =50 VA

max. 10 A
2
PD2

3.3 Datos para aplicaciones estan consideradas dentro del ambito del DGL (Directiva de

equipos de presion)

Nota: los indicadores de fugas, kits de montaje y regletas de
distribucién son elementos de equipamiento que mantienen la

presién sin funcion de seguridad.

Volumen del detector de fugas
Volumen de distribuidor 2...8
Presion max. de servicio

0,02 litro
0,02 litro ... 0,08 litro

ver 3.4, columna ppa

22/04/2022
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Datos técnicos

3.4 Valores de conmutacion

Los detectores de fugas que se usan en el modo de funcionamiento |
se deben manejar en la medida de lo posible sin valvula de alivio de
presion.

Niveles de presiéon 1 hasta 9

Tipo  |ps PAE PPA Posicion del | Pupvs 3 pupvz PPRUF | PDM
DLR-G |[bar] [bar] [bar] conmutador  del | [bar] [bar] [bar] [bar]
interruptor DIP
. ON
1 S":], >1 <2 mooooooooan 2,8+0,15 6,5+0,2 >34 2,5
presion 1234567 80910[5
ON
2 <1 >2 <3 gnooooogoa 3,8+0,2 7,5+0,2 >45 3,5
12345678910
ON
3 <2 >3 <4 gonoooooa 48+0,2 8,56+0,2 > 5,6 4,5
12345678910
ON
4 <3 >4 <5 Doonuoouo 58+02 | 95+02 | >6,7 5,5
12345678910
ON
5 <4 >5 <6 uuuunuuuuu 6,8i0,2 10,5i0,2 >7,8 6,5
123456780910
ON
6 <5 >6 <7 jogoonoog 78+02 [ 11,5£02 | >89 7,5
123456780910
ON
7 <6 >7 <8 gooooonoa 88+0,2 | 1256+0,2 >10 8,5
123456782910
ON
8 <7 >8 <9 goooooonag 9,8+0,2 13,56+0,2 | > 11,1 9,5
123456782910
ON
9 <8 >9 <10 goooooogon 10,8+0,2 | 145+0,2 | >12,2 | 10,5
12345678910
Valores de conmutacion %Nﬂ DouUgooG Valores de conmutacion especiales
- especiales acordados entre 12345678910 |acordados entre SGBy el cliente
SGBy el cliente

3 Se puede prescindir de la valvula de alivio de presién UDV1 si se garantiza que en el lado del espacio intersticial no se
da ninguin aumento de presion mediante la presion de prueba (p. ej. mediante el calentamiento) y que la presion
ajustada en el reductor de presion es menor que la presion de prueba del espacio intersticial.

También se pueden usar valvulas de alivio de presion UDV1 de niveles mayores, se debe garantizar una resistencia a la
presion suficiente del espacio intersticial.

4 A partir del 11/2021, la vélvula de sobrepresion UDV2 ya no esta instalada. La seccion de la conexion para el reductor
de presioén se ha reducido para que sea suficiente una valvula de alivio de presion.

5 Interruptor 1 hasta 9 para la fijacion de los niveles de presion; interruptor 10 para seleccionar el modo de funcionamiento.
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Niveles de presion 10 hasta 18

Datos técnicos

10 <9 >10 | <12 fooooooog 135+03 | 17+0,3 | > 154 13
12345678910
11 <10 > 11 <13 Tnoooouoo 145403 | 18+0,3 | >165 | 14
12345678910
12 <11 >12 | <14 Tonooouoo 155+03 | 19+0,3 | >176 | 15
12345678910
13 <12 >13 <15 CH)NHHDHEIEIEIH[I 16,56+0,3 | 20+0,3 | > 18,7 16
123456780910
14 <13 >14 <16 CIE)INEIHHDHHHH 175+0,3 | 21+0,3 | >19,8 17
123456780910
15 <14 >15 | <17 | Toouonoog 185+03 | 22+03 | >209 | 18
123456780910
16 <15 >16 | <18 Tooooonoo 19,5+03 | 23+0,3 | >22 19
123456780910
17 <16 >17 | <19 Tooooouna 20,5+0,3 | 24+0,3 | > 23,1 20
123456782910
18 <17 >18 | <20 | |Fiouoooon 21,5+03 | 25+0,3 | >242 | 21
12345678910
Valores de conmutacion (ElNﬂ 00D000oa Valores de conmutacion especiales
- especiales acordados entre 12345678910 acordados entre SGB y el cliente
SGB Yy el cliente

En la tabla se usan las siguientes abreviaturas:

Ps

PaAe

pra
Pubv1

Pubv2

PPRUF
Pom

presion de funcionamiento maxima en el interior de la tuberia
(presion de suministro + presion dinamica + presion debida a
la diferencia de altura geodésica

Valor de conmutacion "Alarma ON", la notificacion de alarma
se dispara como muy tarde a esta presion

Valor de conmutacion "Realimentar OFF" (=presién tedrica)
Presién de reaccion de la valvula de alivio de presion 1 (lado
de supervision)

Presién de reaccion de la valvula de alivio de presion 2 (lado
de suministro)

Presién de prueba minima del espacio intersticial

Presion de ajuste del reductor de presion

Otros valores de conmutacion:

Paa

PrE

Valor de conmutacion "Alarma OFF", si se supera se cancela
la notificacién de alarma

[Paa = pae + ~250 mbar (Nivel de presién 1 hasta 9) 0 paa =
pae + ~500 mbar (Nivel de presion 10 hasta 18)]

Valor de conmutacién "Realimentar ON"

[pPee = pra - ~250 mbar (Nivel de presion 1 hasta 9) o pee = ppa
- ~500 mbar (Nivel de presion 10 hasta 18)]
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Datos técnicos

3.5 Campo de aplicacion

3.5.1 Requisitos del espacio intersticial

3.5.2 Tuberias

3.5.3 Giriferia

Certificado de resistencia a la presion del espacio intersticial
(véase Cap. 3.4, columna "pprur" presion de prueba minima del
espacio intersticial)

Certificado de aptitud del espacio intersticial (para Alemania:
certificado de reutilizabilidad homologado).

Paso suficiente para el medio de deteccién de fugas
(aire/nitrégeno) en el espacio intersticial

Estanqueidad del espacio intersticial segun esta documentacion.

El nimero de espacios intersticiales que se deben supervisar
depende del volumen total de espacios intersticiales vigilados. En
conformidad con EN 13160 no se puede superar 10 m3. Por
motivos de verificabilidad de la estanqueidad del espacio
intersticial, se recomienda no superar los 4 m3.

La longitud de tuberia que se va a supervisar (por ramal) no
deberia superar 2500 m, es decir, se deben respetar las
especificaciones de la homologacién de la tuberia.

Tuberias de doble pared de metal o plastico en ejecucion
fabricada en el lugar de instalacién o en taller.

Para Alemania: Los requisitos ampliados se pueden sacar de las
respectivas homologaciones.

Modo de funcionamiento C para tuberias de doble pared tendidas
por debajo o por encima del suelo.

Modo de funcionamiento | solo para aplicaciones en las que no
haya fluctuaciones de temperatura de mas de + 10 °C (p. €j.
subterraneas o en tuberias de doble pared tendidas en edificios
sin medios calientes).

Griferia de doble pared de metal o plastico en ejecucién fabricada
en el lugar de instalacién o en taller.

Para Alemania: certificado de reutilizabilidad homologado, si no es
un componente de la homologacion para la tuberia.

Modo de funcionamiento C para tuberias de doble pared tendidas
por debajo o por encima del suelo.

Modo de funcionamiento | solo para aplicaciones en las que no
haya fluctuaciones de temperatura de mas de + 10 °C (p. €j.
subterraneas o en tuberias de doble pared tendidas en edificios
sin medios calientes).
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3.5.4 Producto transportado

e Liquidos peligrosos para el agua, también con punto de ignicion
<60 °C (para Alemania < 55°C segun TRGS 509 y 751). Hay
restricciones segun 3.5.5 por el material del lado del producto
transportado y el medio de deteccién de fugas utilizado.

e El producto suministrado no puede reaccionar con el medio de
deteccién de fugas.

3.5.5 Interaccién entre el espacio intersticial, el medio de deteccién de fugas y el modo de
funcionamiento

A partir de los siguientes modelos, solo estan afectadas las
aplicaciones en las que se transportan liquidos con un punto de
ignicion < 60 °C (para Alemania < 55°C segun TRGS 509 y 751). Se
basan en una evaluacion de riesgos en relacién con la Directiva
94/9/CEE (Directiva atmdsferas explosivas). Para realizar la
evaluacion de riesgos se consulto la tabla del Cap. 3.4 (informativa)
para EN 13160.

Si debido a las instrucciones de funcionamiento, o por otros motivos,
resultara una evaluacién diferente de las categorias de aparatos, se
debe comprobar por separado el uso del detector de fugas.

Pared del lado del | Valvula de alivio de | Modo de | Medio de deteccién
medio de presion del lado del | funciona | de fugas propuesto o
almacenamiento | espacio intersticial | miento | uso del detector de
fugas no permitido
Permeable: Disponible C Gas inerte
(p- €j. pared "
interior de I Uso no permitido
plastico) No disponible C Gas inerte
I Uso no permitido®
No permeable: Disponible C Gas inerte/Aire
(p. €j. tuberia de comprimido’
acero de doble | Gas inert
pared) as inerte
No disponible C Gas inerte/Aire
comprimido’
I Gas inerte

6 Solo se puede usar el detector de fugas con gas inerte para este caso de aplicacion si el operario califica el espacio
intersticial como Zona 2.

7 El uso de aire comprimido no presenta problemas en los espacios intersticiales de tuberias/griferia cuyas areas que
guian medios no estan llenas de producto de forma permanente (p. ej. conductos de llenado)

Al usar aire comprimido en espacios intersticiales de tuberias/griferia cuyas areas que guian medios estan llenas de
producto de forma permanente, hay que asegurarse de que el equipo que conduce el producto (p. ej. bombas de
transporte...) es apropiado para Zona 0, ya que en caso de fuga el aire se empuja hacia al sistema que lleva el producto.

Si se realiza el suministro de presién con un recipiente de gas comprimido, dicho recipiente debe estar equipado con
una supervision de presion residual. En caso de mensaje (cae por debajo de la presion residual ajustada), se debe
rellenar el recipiente de gas comprimido o sustituirlo por uno nuevo.
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4. Estructura y funcionamiento
4.1 Estructura

75

09

01

23

71

29

69

76

140
102

44

70

16
Vista interior de la caja de plastico con:
01 Indicador luminoso "Alarma", rojo
09 Indicador luminoso "Funcionamiento", verde
16 Estrangulador
23 Indicador luminoso "Llenar" o "Realimentar", amarillo
29 Boton "Puesta en servicio" (Llenar)
44 Electrovalvula
69 Vibrador
70 Valvula de alivio de presion (lado del espacio intersticial)
71 Pulsador "Alarma acustica"
75 Placa de visualizacion
76 Placa base
102 Sensor de presion
140 Contactos para la transferencia de datos de serie y la programacion
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141

140

102

44

16

Vista interior de la caja VA, protegida contra el tiempo, con:

16 Estrangulador

44 Electrovalvula

69 Vibrador

70 Valvula de alivio de presion (lado del espacio intersticial)
75 Placa de visualizacion

76 Placa base

102 Sensor de presion
140 Contactos para la transferencia de datos de serie y la programacion
141 Caja de bornes del teclado de membrana
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Estructura y funcionamiento

El detector de fugas por presién DLR-G vigila ambas paredes del
sistema de doble pared en busca de fugas. Por razones de
funcionamiento, la presién de supervision es mayor que cualquier
otra presion existente en la pared exterior o interior, de modo que se
indican las fugas mediante una caida de presion.

Como medio de deteccién de fugas se puede usar gas inerte o aire
de un recipiente de gas comprimido o una red de gas comprimido. Si
se usa aire, este debe secarse hasta alcanzar una humedad relativa
de menos del 10 %.

La presion actual se representa en el display en mbar / bar o en PSI8;

o Los valores por debajo de 150 mbar o por debajo de 2,18 PSI no
se muestran.

e Los valore de hasta 990 mbar se representan en mbar, sin
decimales.

o Los valores a partir de 1 bar, se representan con dos decimales y
a partir de 10 bar con uno.

e Los valores de PSI se representan con uno o dos decimales.

4.2 Funcionamiento normal

El estado de funcionamiento normal se alcanza en la puesta en
servicio mediante la acumulacion de presion en la presion tedrica
mediante el acumulador de presién conectado al detector de fugas
(modo de funcionamiento C) o mediante un acumulador de presion
movil (modo de funcionamiento I).

La presién que se va a formar en el espacio intersticial se supervisa
mediante un sensor de presion en el detector de fugas. Las posibles
fugas pequenas provocan una caida de la presion que se vuelve a
compensar en el modo de funcionamiento C.

En funcién del grado de estanqueidad de la instalacion completa, la
sobrepresién varia entre el valor de conmutacion Realimentar OFF y
el valor de conmutacion Realimentar ON.

Para el modo de funcionamiento | se deben establecer requisitos
muy elevados respecto a la estanqueidad del espacio o espacios
intersticiales y de los conductos de interconexion para garantizar un
funcionamiento sin fallos anual.

4.3 Funcionamiento en caso de fuga

Si se da una fuga en la pared interior o exterior, se escapa el gas del
espacio intersticial. La presion baja.

Al alcanzar el valor de conmutacion "Realimentar ON" en el modo de
funcionamiento C, se activa la realimentacién y se vuelve a crear
presion tedrica. Si la tasa de fuga es mayor que el conducto de
realimentacion limitado, la presion sigue cayendo hasta la presién de
alarma.

8 El cambio entre bar y PSI se realiza en el taller del fabricante, tras consultarlo con el fabricante se puede realizar este
cambio también in situ.
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Al alcanzar la presidn de alarma, se activa la alarma optica y
acustica, se abren los contactos libres de potencial.

Para el modo de funcionamiento | se puede usar un relé adicional
para los contactos sin potencial cuando la presion se supere el limite
inferior de presion "Realimentar requerido”.

4.4 Valvula de alivio de presion

Si hay suficiente resistencia a la presion en el espacio intersticial
(comp. Cap. 3.4), no se provee una valvula de alivio de presion.

La valvula de sobrepresién 1 (en el lado del espacio intersticial) debe
utilizarse para proteger el espacio intersticial de las presiones
excesivas del reductor de presion.

También protege el espacio intersticial de presiones
inadmisiblemente altas del espacio intersticial, como:

* Aumento de la temperatura debido a influencias ambientales (por
ejemplo, debido a la radiacién solar)

* Aumento de la temperatura debido al llenado en caliente (jes
imprescindible consultar al fabricante!)

El instalador/operador debe determinar si la proteccién adicional Las
medidas deben tomarse teniendo en cuenta el volumen del espacio
intersticial.

4.5 Elementos de visualizacion y de control

451 Visualizacion

Avisador fe) o
. c —

luminoso ) ) —
oE 8 ° o _ [0}
O © @ s S o) © . @© ﬁ o
o C € >c e} O © £ ®© o =
o .0 =5 90 ©0 o £ EEEl =0
8 o ® O 3| c.2 S = cEEl T
5 C O T 0F n © 868 > a
w2 ¥ c® IO w® <o0o® < ®

FUNCION | 5\ ON ON ON ON ON

AMIENTO:

verde

ALARMA: o

rojo OFF OFF ON ON | PARPAD | ON

EO

REALIME OFF ON PARPAD ON ON OFF

NTAR: EO

amarillo

% El avisador luminoso Alarma puede tener distintas indicaciones, en funcion de la presion en el espacio intersticial y
dependiendo de si se ha pulsado el botén "Alarma acustica".
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4.5.2 Funcién "apagar alarma acustica"

4.5.3 Funcioén "Llenar"

Pulse brevemente el pulsador "Alarma acustica", la sefial acustica se
apaga y el LED rojo parpadea.
Si se pulsa de nuevo, se enciende la sefial acustica.

Esta funcion no esta disponible durante el funcionamiento normal y
los fallos de funcionamiento.

Pulsar el botéon "Llenar" y mantener pulsado durante aprox. 5
segundos hasta que el diodo luminiscente amarillo parpadee. El
procedimiento de llenado esta activado.

Al alcanzar la presion tedrica , el avisador luminoso amarillo se
apaga y se el procedimiento de llenado se detiene.

En caso de caida de presion debido a procedimientos de
compensacion de presion, puede que se active de nuevo el
procedimiento de llenado para lograr un llenado completo del espacio
intersticial.

Si se pulsa este botén durante mas de 10 segundos, se genera la
alarma. Al poco tiempo de soltarlo, se vuelve a eliminar la alarma
desencadenada.

4.5.4 Funcion "Comprobacion de la alarma acustica y 6ptica”

Accione el pulsador "Alarma acustica" y manténgalo pulsado (aprox.
10 segundos), se activa la sefal de alarma hasta que se suelte de
nuevo.

Esta consulta solo es posible si la presion del sistema ha superado la
presion "Alarma OFF".

4.5.5 Funcién "Consulta de estanqueidad"

Pulsar el botdon "Alarma acustica" y mantenerlo pulsado hasta que el
avisador luminoso parpadee rapidamente, después soltar. En el
display (103) se muestra un valor para la estanqueidad, se emite el
mismo valor mediante el parpadeo del avisador luminoso "Alarma”.

10 segundos después de mostrar este valor, el detector de fugas
pasa al funcionamiento normal.

Esta consulta solo es posible en el modo de funcionamiento "C". El
detector de fugas debe haber ejecutado por lo menos 1 intervalo de
realimentacion automatico en funcionamiento normal (es decir, sin
activacion manual de la funcién de llenado) para alcanzar una
declaracion valida.

Para la evaluacion del valor mostrado, véase el capitulo 4.5.6.

-20-
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4.5.6 Evaluacién de la consulta de estanqueidad

En el Cap. 7.3.5 se describe la prueba de estanqueidad en el marco
de la verificacion de la funcién anual. Si el valor mostrado en el
display NO supera los siguientes valores limite, se presupone que la
instalacion es lo suficientemente estanca como para que el
acumulador de presion baste para un ano (llenado de 200 bar):

e Acumulador de presion de 50 litros: Visualizacién de 0 hasta 7
e Acumulador de presion de 10 litros:  Visualizacion de 0 o 1

Cuanto mas pequeno es el valor mencionado anteriormente, mas
estanca es la instalacion. El valor informativo de estos valores
depende de una serie de factores, entre otros, del ajuste de la
presién de suministro en el reductor de presion.

Partiendo de esa base, la informacion anterior se debe tener en
cuenta como ayuda (valor orientativo) y no se puede considerar una
declaracién definitiva sobre la "estanqueidad real" de la instalacion.

Los siguientes valores significan:

e Acumulador de presion de 50 litros:  Visualizacién de 8 hasta 10
Se prevé que haya que
cambiar el acumulador de
presion antes de un afo

e Acumulador de presion de 10 litros:  Visualizacion de 2 hasta 10
Se prevé que haya que
cambiar el acumulador de
presion antes de un afio

e Visualizacion de 15 No es posible la consulta
(por lo general, modo de
funcionamiento "I" ajustado)
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5. Montaje del sistema

5.1 Indicaciones fundamentales

5.2 Detector de fugas

Debe leer y comprender la documentacion antes de comenzar el
trabajo. En caso de duda, consulte al fabricante.

Se deben respetar las indicaciones de seguridad de este
documento.

Antes de conectar los tubos cortados, desbarbelos y limpielos.
Solo pueden realizar el montaje los operarios cualificados

Tenga en cuenta la normativa de prevencion de accidentes
pertinente.

Los pasamuros para los circuitos de conexion neumaticos y
eléctricos mediante los cuales se puede transmitir una atmésfera
explosiva deben estar sellados herméticamente al gas.

Cumpla las normas de proteccion contra explosiones (si se
requiere), como por ejemplo BetrSichV (o RL 1999/92/CE vy las
leyes derivadas de la misma de los correspondientes Estados
Miembros) y/u otras.

Al transportar el recipiente de gas comprimido hasta y desde la
obra, se debe respetar la normativa de trafico correspondiente.

En la obra se debe asegurar el recipiente de gas comprimido
contra accidentes.

Si se realiza la puesta en servicio/el funcionamiento en un
espacio cerrado y se usa nitrogeno, se debe proporcionar una
ventilacion suficiente. Colocar placas indicadoras.

Destinar una valvula de prueba en el extremo mas alejado del
detector de fugas de la(s) tuberia(s)/griferia.

Antes de inspeccionar los pozos de registro, se debe comprobar
el contenido de oxigeno y, en caso necesario, lavar el pozo de
registro.

Si se utilizan circuitos de conexién metalicos, hay que asegurarse
de que la red de tierra tiene el mismo potencial que la tuberia que
se supervisa.

Algunos puntos relativos al equipo de proteccién individual se
detallan en el capitulo 2.4y 2.4.1.

(1) Montaje en pared, por lo general con tornillos y espigas.

Caja de plastico: jMantenga una distancia lateral de al menos
2 cm respecto de otros objetos y paredes, para mantener la
eficacia de las ranuras de ventilacion!

(2) En una sala seca o en el exterior con una caja apropiada.
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(3) Montaje en caja de proteccion: sefial externa o transmisién de la
alarma mediante contactos sin potencial a una sala de mando o
similar.

(4) NO en zonas con peligro de explosion.

(5) Antes de cerrar la tapa de la carcasa, asegurese de que la
funcion de la valvula de alivio de presion no se vea
comprometida.

(6) Las dimensiones de la caja, asi como la configuracion de
agujeros, se representan en el Anexo 12.1y 12.2.
5.3 Selecciodn del recipiente de gas comprimido del reductor de presiéon

(1) Hasta un volumen de espacio intersticial de 5 m3 se puede
instalar tanto un acumulador de presion con un contenido de 10
litros como uno de 50 litros.

(2) A partir de 5 m3 solo se puede usar el acumulador de presion
con un contenido de 50 litros.

(3) El reductor de presion debe presentar una valvula de alivio de
presion integrada.

(4) Elrango de ajuste del reductor de presion que se va a instalar se
debe seleccionar para que sea apropiado para el respectivo caso
de aplicacion o para la presién que se va a ajustar. (véase el
Cap. 3.4).

(5) El rango de prepresion del reductor de presion debe coincidir con
el de la botella. Es decir, 200 bar max.

5.4 Instalacién del recipiente de gas comprimido y montaje del reductor de presion
(1) Colocar el recipiente de gas comprimido de forma segura, p. €j.

con un soporte y cadena de seguridad previstos para ello.

(2) Cerrar la cadena de seguridad
(3) Quitar la cubierta protectora y montar el reductor de presion
sobre el recipiente.

(4) Cerrar la valvula de corte del reductor de presion.

5.5 Conductos de interconexiéon neumaticos, requisitos

e La resistencia a la presién de las tuberias de metal (por lo general
Cu) o plastico, que se deben corresponder con la presion de
prueba del El como minimo, también se aplica a la griferia y
racores. Respetar el intervalo de temperatura, en especial cuando
se usan de plastico.

e Luzlibre
min. 4 mm para gas inerte como medio de deteccion de fugas
min. 6 mm para aire como medio de deteccién de fugas

e No se deben sobrepasar considerablemente los 50 m, en ese
caso: Instalar tubo con gran luz libre usando las correspondientes
piezas de empalme.

22/04/2022 DETECTOR DE FUGAS POR PRESION DLR-G .. -23-



Montaje

e Se debe mantener la seccion completa. No estan permitidas™ las
indentaciones o dobleces.

o Los tubos de plastico o metal enterrados o los tubos de plastico en
superficie que queden expuestos deben tener un tubo de
proteccion.

o Sellar el tubo de proteccion de forma estanca al gas o proteger
contra la penetracion de liquidos.

o Evite las cargas electrostaticas (p. €j. al instalar conductos).

o Asegurese de que se utilicen las conexiones roscadas adecuadas
y las roscas correspondientes.

5.6 Creacion de las conexiones neumaticas

5.6.1 Entre el reductor de presion y el detector de fugas

(1) Escoger una tuberia apropiada para conectar el reductor de
presion con el detector de fugas.

Recomendacion: Uso de manguera Flex (art. SGB: 260721)

(2) Conectar la tuberia al reductor de presion (se representa la
conexion con la manguera Flex mencionada anteriormente).

(3) Conectar la tuberia al detector de fugas.

5.6.2 Montaje de la conexion al espacio intersticial o a la valvula de prueba

(1) Porlo general, segun las especificaciones del fabricante de la
tuberia/ espacio intersticial.

(2) Si se instalan valvulas Schrader, hay que tener en cuenta los
siguientes puntos:

Desenroscar la caperuza de proteccion

Reapretar la contratuerca

Desatornillar el elemento de la valvula y pegarlo junto a la
conexién con un trozo de cinta adhesiva.

Atornillar la conexién al espacio intersticial o a la valvula de
prueba y apretar con la mano.

En caso necesario, volver a apretar un poco mas con unas
tenazas apropiadas.

5.6.3 Entre el detector de fugas y el espacio intersticial

(1) Seleccionar y tender una tuberia apropiada.

(2) Durante el tendido de la manguera/tuberia, hay que tener
cuidado nuevamente de que las mangueras estén protegidas de
dafios al entrar en la camara de inspeccion.

(3) Instale la conexién correspondiente (segun la representacion en
las siguientes imagenes)

0 En caso necesario, se deben utilizar racores de unién comerciales para los tubos de plastico (radios de curvatura

indicados)
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5.6.3.1 Racores abocinados (para tuberias abocinadas)

(1) Lubricar las juntas toricas

(2) Colocar el anillo intermedio de forma holgada en los racores
roscados

(3) Deslice la tuerca de union y el anillo de presion por la tuberia
(4) Apriete a mano la tuerca de unién

(5) Apretar la tuerca de union hasta que se note claramente un
aumento de la fuerza

(6) Montaje final: Seguir apretando Y de vuelta

5.6.3.2 Racor de compresion para tubos de metal y plastico

lola
¥ o
i

(1) Introduzca el manguito de apoyo (Unicamente el tubo de
plastico) en el extremo del tubo

(2) Introduzca el tubo (con el manguito de apoyo) hasta el tope

(3) Apretar el racor a mano hasta la resistencia, luego girar 1 %
vueltas mas con la llave de tuercas

(4) Suelte la tuerca
(5) Apriete a mano la tuerca hasta donde pueda

6) Montaje final del racor apretando ' de vuelta
( j p

5.6.3.3 Racor rapido para mangueras de PA

5.7 Cables eléctricos

(1) Coloque la tuberia de PA en angulo recto

(2) Suelte la tuerca de unién y deslicela por el extremo del tubo
(3) Deslice la tuberia sobre el manguito hasta el apéndice roscado
(4) Apriete a mano la tuerca de unién

(5) Reapriete la tuerca de unién con una llave hasta que perciba un
aumento de la fuerza (aprox. 1 a 2 vueltas)

Alimentacion de red:

- 2,5 mm? sin puntera de cable
- 1,5 mm? con puntera de cable y recubrimiento de plastico

Contactos sin potencial y sefal exterior

- 1,5 mm? sin puntera de cable
- 0,75 mm? con puntera de cable y recubrimiento de plastico

Tipo de cable recomendado: NYM 3 x 1,5 mm?

5.8 Esquema de conexiones eléctricas

(1) Suministro de corriente: segun lo impreso en la placa de
caracteristicas.

(2) Instalacién fija, es decir, sin conexiones de enchufe ni
interconexiones.
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(3) Cierre correctamente los prensaestopas no utilizados.

(4) Altender los cables, asegurese de que la valvula de alivio de
presion no esté bloqueada por el cable.

(5) Los dispositivos con carcasa de plastico solo se pueden conectar
con un cable fijo.

(6) Se deben respetar las disposiciones de las empresas de
abastecimiento eléctrico®".

(7) Asignacion de bornes: (véase 5.9.3)

AU+ MU= DS+ DS- go msd INC com ND NC conm NO S

2 420207083 12 1117 18

1 /2 Conexion de red (90...260 V CA)

ATENCION: jambos terminales duplicados!

3/4 asignado (con electrovalvula interna)

5/6 Sefal externa (24 V CC en caso de alarma se
desconecta accionando el pulsador "Alarma
acustica").

11/12 Contactos libres de tensioén (abiertos en caso de
alarma y de caida de corriente)

12/13 como antes, pero con contactos cerrados

17 /18 /19 Contactos sin potencial a "Realimentar ON":
17/18 abierto,

18/19 cerrado;

Contactos sin potencial a "Realimentar OFF" o
estado sin corriente:

17/18 cerrado,

18/19 abierto

INFORMATION: En el modo de funcionamiento “C”
@ se puede utilizar 17/18 para el mensaje
"Realimentar requerido".
18/19 como antes, pero con contactos cerrados
21/22 asignado (con sensor interno)

40/ 41 24 V CC como suministro de tensiéon permanente
para el abastecimiento de varios médulos o en un
aparato con 24 V CC de tensién de suministro
conectado como suministro de tension.

1 Para Alemania: también normativa VDE

-26 - DETECTOR DE FUGAS POR PRESION DLR-G .. 22/04/2022



Montaje

5.9 Ejemplos de montaje

5.9.1 Detector de fugas DLR-G .., Modo de funcionamiento "C", suministra mediante una red de
nitrégeno local

AEE-

290805
RY¥ i

01 Indicador luminoso "Alarma”, rojo

02 Llave de cierre

09 Avisador luminoso "Funcionamiento”, verde
14 Reductor de presion

29 Boton "Llenar”

45 Avisador luminoso "Realimentar", amarillo
51 Conector de prueba

57 Valvula de ensayo

69 Vibrador

71 Pulsador "Alarma acustica"

88 Tuberia de doble pared

103 Pantalla

104 Red de aire comprimido de la empresa (p. €j. aire/nitrégeno)
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5.9.2 Detector de fugas DLR-G .., Modo de funcionamiento
de gas comprimido de nitrégeno

, sSuministra mediante un recipiente
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01 Indicador luminoso "Alarma", rojo

02 Llave de cierre

05 Valvula de corte

06 Enganche para tubo de relleno

09 Indicador luminoso "Funcionamiento", verde L]
14 Reductor de presion

19 Acumulador de presién

25 Valvula de corte de la botella S eectadddd
29 Botén "Llenar"

45 Avisador luminoso "Realimentar”, amarillo

51 Conector de prueba

57 Valvula de ensayo

69 Vibrador

71 Pulsador "Alarma acustica"

77 Valvula reguladora de presion

88 Tuberia de doble pared

99 Pozo de vigilancia

103 Pantalla
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5.9.3 Diagrama de bloques
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01 Indicador luminoso "Alarma", rojo 69  Vibrador
09 Indicador luminoso "Funcionamiento”, verde 71 Pulsador "Alarma acustica"
24.1 Fusible "Suministro de corriente”, 2 A 102 Sensor de presion
24.2 Fusible "Electrovalvula”, 0,5 A 103 Pantalla
24.3 Fusible "Sefal externa", 1 A 116 Fuente de alimentacion 24 V CC
29 Boton "Llenar” 140 Contactos para la transmision de datos en serie
44  Electrovalvula 141 Caja de bornes del teclado de membrana
45  Avisador luminoso "Realimentar”, amarillo
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Puesta en servicio

6. Puesta en servicio

(1) No realice la puesta en servicio hasta que no se cumplan los
puntos del Capitulo 5 "Montaje".

(2) Lavar el espacio intersticial con gas inerte si la pared del lado del
medio de almacenamiento no es estanca a la penetracion.?

(3) Si se pone en funcionamiento un detector de fugas en tuberias
(griferia) que ya esté en funcionamiento, hay que tomar medidas
especiales de proteccion (p. ej. comprobar la ausencia de gas en
el detector de fugas y/o el espacio intersticial). Puede haber
otras medidas que dependan de circunstancias locales y deben
ser valoradas por el personal cualificado.

6.1 Puesta en servicio del recipiente de gas comprimido

(1) Girar hacia atras completamente la valvula reguladora de
presion.

(2) Abrir la valvula de corte de la botella. (en caso necesario, prueba
de estanqueidad entre el reductor de presion y la botella)

(3) Ajustar la presion del reductor de presién segun el Cap. 3.4
mediante la valvula reguladora de presion del reductor de
presion (en caso necesario, reajustar durante la acumulacion de
presion).

(4) Tras realizar la verificacion de la funcidn en el modo de
funcionamiento "I" o para el cambio de botella:

- Cerrar la valvula de corte del reductor de presion.

- Cerrar la valvula de corte de la botella.

- Desmontar el reductor de presion de la botella (atencion: el
gas se escapa hasta que el reductor de presion se queda sin
presion).

- Equipar la botella con una cubierta protectora.

(5) Para el cambio de botella seguir con:

- Instalacion segura, después quitar la cubierta protectora.

- Montar el reductor de presion. (en caso necesario, prueba de
estanqueidad entre el reductor de presion y la botella)

- Abrir la valvula de corte de la botella.

- Abrir la valvula de corte del reductor de presion, en caso
necesario reajustar la presion mediante la valvula reguladora
de presion.

6.2 Puesta en servicio del detector de fugas

(1) La estanqueidad del espacio intersticial es una condicién previa
para la puesta en servicio

(2) Conectar la tensién de red

(3) Compruebe que se encienden los avisadores luminosos
"Funcionamiento" y "Alarma", asi como la notificacion de sefial
acustica. En caso necesario, apagar la alarma acustica.

2 Para Alemania: En dichas tuberias de doble pared hay que tener en cuenta requisitos adicionales del DIBT.
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(4)

Puesta en servicio

Con el suministro de corriente se activa la Realimentacion
automatica en el modo de funcionamiento "C".

Acumulacién de presion / Llenado del espacio intersticial:

Pulsar el boton "Llenar" y mantener pulsado durante aprox. 5
segundos hasta que el avisador luminoso amarillo parpadee. La
electrovalvula se abre para el llenado rapido del espacio
intersticial. Si se alcanza la presion tedrica, se detiene el
procedimiento de llenado y se apaga el avisador luminoso
amarillo.

En espacios intersticiales muy grandes, puede ser necesario un
cambio de botella (véase el Cap. 5.3 en relacion con los Cap. 5.4
y 6.1)

Nota: Si no se logra acumulacion de presién pese a la botella de
gas comprimido conectada, se debe localizar y solucionar la fuga
(en caso necesario, comprobar también el ajuste correcto del
reductor de presion). ATENCION: La visualizacion en el detector
de presion (display) empieza a partir de una presion de 150
mbar.

En caso necesario, accionar varias veces el boton "Llenar" para
lograr un llenado completo del espacio intersticial.

Comprobar la estanqueidad de todos los puntos de conexion con
un medio que forme espuma.

Realice una comprobacion del funcionamiento segun el Capitulo
7.3.

6.3 Cambio del modo de funcionamiento

(1)

(4)

Las posiciones de conmutador 1-9 son responsables de elegir el
nivel de presion, la posicion de conmutador 10 para seleccionar
el modo de funcionamiento.

El modo de funcionamiento "I" o "C" se puede ajustar o modificar
en la obra cambiando al conmutador n.° 10 en el tablero.

Posicion de Modode = | [Tuguuuuog
conmutador 10, funcionamiento "C 123456788910
independiente del Modo de oN

nivel de presion funcionamiento "I" gguaumugan

Las posiciones de conmutador para los niveles de llenado
(conmutador 1 hasta 9) se representan en el capitulo 3.4 para
los niveles de presidn respectivos.

Si se modifica la posicion del conmutador 1-9 in situ, hay que
asegurarse de que el nivel de presion ajustado no supera la
presion de reaccién de la valvula de alivio de presién
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Comprobacién del funcionamiento y mantenimiento

7. Comprobacion del funcionamiento y mantenimiento

7.1 General

7.2 Mantenimiento

(1)

En el caso de un montaje estanco y correcto del detector de
fugas, se puede presuponer un funcionamiento sin averias.

En el modo de funcionamiento "I", las fugas muy pequenas ya
provocan una notificacion de alarma.

En caso de alarma, determine y solucione la causa a la mayor
brevedad.

Se debe dejar sin tension para los posibles trabajos de
mantenimiento correctivo del detector de fugas.

Las interrupciones de corriente se muestran apagando el
indicador luminoso "Funcionamiento". La alarma se activa
mediante los contactos de relé libres de potencial (en caso de
que se usen para transmision de la alarma), si se usan los
contactos 11y 12.

Tras la interrupcion de la corriente, se ilumina de nuevo el
indicador luminoso verde, se activa la alarma por los contactos
sin potencial (es decir, que durante la caida de tension, la
presion ha bajado por debajo de la presién de alarma.)

Para limpiar el detector de fugas de la carcasa de plastico, debe
usarse un pafio seco.

Solo el personal cualificado puede realizar los trabajos de
mantenimiento y la verificacion de la funcion®s.

Una vez al afo para garantizar la seguridad del funcionamiento y
el uso.

Ambito de comprobacién segun el Capitulo 7.3.

También se debe comprobar si se cumplen las condiciones de los
Capitulos 5y 6.

Cumpla las normas de proteccion contra explosiones (si se
requiere), como por ejemplo BetrSichV (o RL 1999/92/CE vy las
leyes derivadas de la misma de los correspondientes Estados
Miembros) y/u otras.

7.3 Comprobacién del funcionamiento

Comprobacion de la seguridad de funcionamiento y uso tras:

cada puesta en servicio
Conforme con los intervalos indicados en el Capitulo 7.2'4
Solucionar cada fallo

'3 Para Alemania: Empresas especializadas en derecho de aguas con competencia para sistemas de detectores de
fugas // Para Europa: Autorizacion del fabricante

4 Para Alemania: Ademas se deben cumplir los requisitos legales del pais (p. ej. VAWS)
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7.3.1  Ambito de comprobacion

Comprobacion del funcionamiento y mantenimiento

ATENCION: Durante la verificacion de la funcion, se suele liberar
nitrégeno. Si esto tiene que hacerse en un eje o similar, se debe
comprobar el contenido de oxigeno de forma permanente.

(1)

(2)

En caso necesario, consulta del trabajo a efectuar con el
responsable de la instalacion

Respetar las indicaciones de seguridad del manejo con el
producto transportado.

Comprobar la estanqueidad de la valvula de prueba en el
extremo mas alejado del detector de fugas del espacio
intersticial, y limpiar en caso necesario.

Comprobacion de continuidad del espacio intersticial (Capitulo
7.3.2)

Prueba de los valores de conmutacion (Cap. 7.3.3)

Comprobacién de la estanqueidad tras la puesta en servicio o
eliminacion del fallo (Capitulo 7.3.4)

Comprobacién de la estanqueidad en el marco de la
comprobacion anual del funcionamiento (Capitulo 7.3.5)

Establecimiento del estado de funcionamiento (Cap. 7.3.6)

Cumplimentacién de un informe de inspeccién, con la
confirmacién de la seguridad de funcionamiento y manejo por
parte de una persona cualificada.

7.3.2 Comprobacién de la continuidad del espacio intersticial

Con la prueba de continuidad se comprueba que el detector de fugas
esta conectado a un espacio intersticial y que el espacio intersticial
presenta tanta continuidad que se activa la notificacion de alarma
cuando hay una fuga de aire.

Si hay varios espacios intersticiales conectados en paralelo, hay que
comprobar la continuidad de cada uno.

(1)

(2)

(6)

Introducir el instrumento de medicion en el conector de prueba.
Se muestra la presion actual en el espacio intersticial.

Abrir la valvula de prueba del primer espacio intersticial
conectado.

Determinar la caida de presion en el instrumento de medicién.
Cerrar la valvula de prueba.

Repetir el procedimiento de la Fig. (2) hasta (4) con cada valvula
de prueba del espacio o espacios intersticiales conectados a
este detector de fugas.

Si no se activa la realimentacion automatica durante este
procedimiento en el modo de funcionamiento "C", realizar el
proceso de llenado y a continuacion seguir con la prueba.

En el modo de funcionamiento "I" se debe compensar la caida
de presién creada mediante la prueba de la siguiente manera:
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Comprobacion del funcionamiento y mantenimiento

a) Conectar el acumulador de presion segun el Cap. 5.3 (5.4 y
6.1)

b) Activar "Llenar".

c) Acumulacion de presion hasta la presion tedrica durante el
procedimiento de llenado, controlar la presién en el reductor de
presion (no se puede superar la presién de prueba) y reajustar
€n caso necesario.

d) Tras terminar el procedimiento de llenado, cerrar la valvula de
corte del reductor de presion, desacoplar el instrumento medidor
de ensayo y el acumulador de presion.

7.3.3 Prueba de los valores de conmutacion

(1) Si hay varios espacios intersticiales conectados mediante una
distribucion, cerrar todas las valvulas de corte del distribuidor a
excepcion de la valvula del espacio intersticial con la que se va a
realizar la prueba.

(2) Introducir el manémetro en el conector de prueba.

(3) Abrir la valvula de prueba en el extremo mas alejado del detector
de fugas del espacio intersticial que se va a incluir en la prueba.

(4) Calcular los valores de conmutacion para "Realimentar
automaticamente” o "Realimentar requerido” (se ilumina el
avisador luminoso amarillo), asi como de "Alarma ON". Anotar
los valores.

(5) Cerrar la valvula de prueba.

(6) Modo de funcionamiento "C": Durante la acumulacion de
presion (llenado automatico), calcular los valores de
conmutacion para "Alarma OFF" y "Realimentar OFF" (en caso
necesario activar "Llenar"). Anotar los valores.

Modo de funcionamiento "I': = Conectar el acumulador de
presion segun el Cap. 5.3 (5.4 y 6.1). Activar "Llenar". Durante la
acumulacion de presion, calcular los valores de conmutacion
para "Alarma OFF" y "Realimentar (aqui Llenar) OFF". Anotar los
valores. Retirar el acumulador de presion.

(7) Se considera que se ha superado la prueba si se cumplen los
valores detallados en el Cap. 3.4.

(8) Desacoplar el instrumento de medicion.
(9) Abrir todas las valvulas de corte del conducto o conductos de
interconexion.
7.3.4 Comprobacion de la estanqueidad tras la puesta en servicio y eliminacion del fallo'®

(1) Introducir el instrumento medidor de ensayo en el conector de
prueba, la presion actual se muestra en el instrumento medidor
de ensayo.

5 En este capitulo se supone que se ha creado la presion tedrica en el espacio intersticial y que ha tenido lugar la
compensacion de presion.
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(2)

3)

Comprobacion del funcionamiento y mantenimiento

La prueba de estanqueidad esta en orden para un
funcionamiento sin fallos durante un afno, si se cumplen las
siguientes condiciones:

Modo de funcionamiento "C":

Para un volumen de espacio intersticial de 100 litros, el tiempo
de prueba asciende a 8 minutos. Dentro de este tiempo de
prueba calculado se permite una caida de presion de 1 mbar. En
caso de que no se pueda medir una caida de presion de 1 mbar,
la multiplicacion de la caida de presion lleva a la misma
multiplicacion del tiempo de prueba.

Ejemplo: Volumen de espacio intersticial: 1500 litros; Tiempo de
prueba (en caidas de presion detectables de 1 mbar): 1500 / 100
x 8 = 120 minutos

Tiempo de prueba (en caidas de presion detectables de 10
mbar): 120 x 10 = 1200 minutos (~ 20 horas)

Modo de funcionamiento "I":

Crear una diferencia entre el valor medido para "Realimentar
(Llenar) OFF" y "Alarma ON" y convertir a mbar (x 1000). Dividir
el valor calculado por 8760. Esto da como resultado la caida de
presion maxima tolerada (por hora) para no tener una alarma en
el transcurso de un afo.

En caso de que el valor calculado no se pueda detectar, la
multiplicaciéon de la caida de presion lleva a la misma
multiplicacion del tiempo de prueba.

Ejemplo: Diferencia entre los valores de conmutacién
mencionados anteriormente: 1,75 bar (valor medido in situ)

1,75 x 1000 = 1750

1750/ 8760 = 0,2 mbar / h (caida de presiéon permitida)

En el instrumento de medicion disponible in situ "solo" se puede
leer un valor de 5 mbar. Es decir, la posibilidad de lectura se
multiplica por 25 (5 /0,2). El tiempo de prueba se alarga asi
hasta 25 horas.

Tras efectuar la prueba de estanqueidad, desacoplar el
instrumento medidor de ensayo.

7.3.5 Comprobacioén de la estanqueidad en el marco de la comprobacion anual del

funcionamiento

(1)
(2)

Efectuar una consulta de estanqueidad (véase el Cap. 4.5.5).

Evaluar el valor mostrado (visible en el display durante 10
segundos) segun el Cap. 4.5.6.

7.3.6 Establecimiento del estado de funcionamiento

(1)

(2)

3)

Precintar la caja y la(s) valvula(s) de prueba en el extremo mas
alejado del detector de fugas del espacio intersticial.

Si se han instalado valvulas de corte en los conductos de
interconexion, estos se deben precintar (siempre que haya un
espacio intersticial conectado) en puntos abiertos.

Asegurese de que el recipiente de gas comprimido tiene un nivel
de llenado suficiente en el modo de funcionamiento "C".
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Alarma (Averia)

8. Alarma (Averia)
8.1 Alarma

8.2 Averia

8.3 Comportamientos

(1) El avisador luminoso rojo se ilumina (el amarillo también esta
encendido), suena la sefial acustica.

(2) Apagar la sefal acustica.

(1) En caso de averia, solo se ilumina el avisador luminoso rojo (el
amarillo esta apagado), a la vez que no se puede confirmar la
sefal acustica.

(1) Notifique a la empresa de instalacién de inmediato y transmita la
pantalla de la seccién anterior.

(2) Averigle la causa de la alarma, soluciénela y después someta el
sistema de deteccién de fugas a una comprobacion de
funcionamiento segun el Capitulo 7.3.
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Piezas de repuesto / Accesorios

Ver shop.sgb.de, p. €j.
Tablero (para las versiones de carcasa de plastico):

331670  Tablero VD SMD L con diodo luminiscente y
transformador 630 mA
(indicar nivel de presion)

331725 Tablero de visualizacion para el detector de fugas, VL,
VLR, DL, DLG, DLR-G, DLR-P

Distribuidor:

412710 Distribuidor DLR-G con sensor de 10 bar sin UDS, 24 V
CC, EV integrada (indicar conexion roscada)

412720 Distribuidor DLR-G con sensor de 20 bar sin UDS, 24 V
CC, EV integrada (indicar conexion roscada)

Sensores de presion:

344510 Sensor 10 bar para DLR-G
344520 Sensor 20 bar para DLR-G

Valvula de alivio de presion:

Bajo demanda

Caja:
220220 Pieza inferior de la caja, "ABS" RAL 7033 (gris oscuro)

10. Accesorios

Encontrara los accesorios en nuestra pagina shop.sgb.de como p. ej.

- Conjunto de moédulos de montaje

- piezas de separacion eléctricas

- Manifold
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Accesorios / Desmontaje y eliminacién

Reductor de presién

- Manguera Flex para la conexién del reductor de presion y el
detector de fugas

- Carcasa de proteccion contra el tiempo para el reductor de
presion

- Dispositivo de limitacidon de presion

- Versiéon P, caja de acero inoxidable

11. Desmontaje y eliminacién

11.1 Desmontaje

11.2 Eliminacion

Antes y durante los trabajos se debe comprobar la ausencia de gas y
que haya suficientemente oxigeno en el aire que se respira

Selle herméticamente al gas las aberturas por las que pueda darse el
traspaso de una atmdsfera explosiva.

Realice el desmontaje a ser posible con herramientas que no
produzcan chispas (sierra, tronzadora de muela ...). Si fuera
inevitable, se debe cumplir EN 1127, es decir, la zona debe estar
libre de atmdsferas explosivas.

Se deben evitar las cargas electrostaticas (p. j. por frotamiento).

Deseche los componentes contaminados (posible liberacion de
gases) de la forma correspondiente.

Elimine los componentes electronicos de forma adecuada.
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Anexo

12. Anexo

12.1 Dimensiones y esquema de taladrado, caja de plastico

Requisitos de espacio
para retirar la tapa de
la caja

Requisitos de espacio
para la apertura de la
tapa de la caja
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Anexo

12.2 Dimensiones y esquema de taladrado de la caja de acero inoxidable para montaje en

exteriores
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Anexo

12.3 Declaracion de conformidad
Por la presente declaramos,
SGB GmbH
HofstralRe 10
57076 Siegen, Alemania,
bajo responsabilidad exclusiva, que el detector de fugas
DLR-G
cumple con los requisitos basicos de las directivas UE especificadas.

En caso de modificacion o uso del aparato no aprobada por nosotros, esta declaracion pierde su
validez.

Numero/Titulo breve Normativa que cumple
2014/30/UE EN 61000-6-3:2017 / A1:2011
Directiva CEM EN 61000-6-2:2006

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/35/UE EN 60335-1:2012 / A11:2014; A13:2017; A1:2019; A2:2019;
Directiva de baja tension A14:2019

EN 61010-1:2010 / A1:2019

EN 60730-1:2011

2014/34/UE El detector de fugas se puede conectar con piezas neumaticas
Aparatos en zonas con en espacios (espacios intersticiales de recipientes /tuberias /
riesgo de explosion griferia), para las que son necesarios aparatos de categoria 3,

en condiciones especiales también en espacios para los que se
requieren aparatos de categoria 1. Se han consultado los
siguientes documentos:

EN 1127-1: 2019

La evaluacién del peligro de ignicion no ha hallado mas peligros.

Declara la conformidad:

[t

p. d. Martin Hiicking
(Direccion técnica) Version: 02/2021
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Anexo

12.4 Declaracion de rendimiento
Numero: 008 EU-BauPVO 10-2015

Cadigo de identificacion unico del tipo de producto:
Detector de fugas por presion tipo DLR-G ..

8.

Objetivo de utilizacion:

Fabricante:

Detector de fugas por presion de clase | para control de tuberias

de doble pared y depdsitos

SGB GmbH, HofstraBBe 10, 57076 Siegen, Alemania
Tel.: +49 271 48964-0, correo electréonico: sgbh@sgb.de

Persona autorizada encargada:

No indicado

Sistema para la valoraciéon y comprobacioén del rendimiento del producto:

Sistema 3

Respecto a la declaracion de rendimiento que afecta a un producto de la construccion y
recogido por una norma armonizada:
Norma armonizada: EN 13160-1-2:2003
Organismo notificado: TUV Nord Systems GmbH & Co.KG, CC
Tankanlagen, GroBe BahnstraBle 31, 22525 Hamburgo, Alemania
Nuamero de identificacion del laboratorio de verificacion: 0045

Rendimiento declarado:

Caracteristicas basicas

Rendimiento

Norma armonizada

Puntos de cambio de presion Apto
Fiabilidad 10 000 ciclos
Comprobacioén de presion Apto
Comprobacioén del volumen de Apto
circulacion en el punto de alarma

Funcionamiento y estanqueidad Apto

del sistema de deteccién de fugas

Resistencia a la temperatura 0°C ... +40°C
segun el tipo de caja -40°C .. +60°C

EN 13160-2: 2003

Firmado por el fabricante y en nombre del fabricante por:

Ing. M. Huicking, director técnico
Siegen, 02/2021

12.5 Declaracion de conformidad del fabricante (DCF)

H sce H

MVVTB
Anhang € 2.15.15

TUV-NORD

construcciony.
Ing. M. Hlcking, director técnico
Siegen, 02/2021

i

Por la presente se declara la conformidad del detector de fugas con
el modelo de disposicion administrativa «Normas técnicas de la

i
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12.6 Certificado TUV Nord

Anexo

Nota:

Traduccion de la version
original alemana, no com-
probada por el TUV Nord

T4V NORD /

Systems

TUY NORD Systems GmbH & Co. KG
FPUZ - Lugar para depdsitos, tuberias equipamiento
para instalaciones con sustancias peligrosas para el agua

N.® de id: 0045

Brofie Bahnstrake 31 - 22525 Hamburg

Certificado

Objeto de la verificacidn:

Contratante:

Fabricante:

Tipo de verificaciones:

Periodo de la verificacion:

Lugar de la verificacion:

Resultado de las
verificaciones:

Tel.: 040 8557-0 hamburg@tuey-nord.de
Fax 040 8557-2295 wwuy tuey-nord.de

Detector de fugas por presion Modelo DLR-G
xxfyy; DLR-GS xx/yy

SGB GmbH
Hofstrale 10
57076 Siegen

SGB GmbH

Primera verificacién de un detector de fugas DLR-G
xxlyy ¥y DLR-GS xx/yy con dispositivo de deteccidn
de fugas segun DIN EN 13160-1:2003/EN
13160-1:2010 y DIN EN 13160-2:2003 y BRL A,
Parte 1, Anexo 15.23 como sistema de vigilancia de
fugas de Clase |

02/2015 hasta 09/2015

PUZ Priflabor TUY NORD Systems GmbH & Co. KG

Los detectores de fugas por presion DLR-G
xxfyy y DLR-GS xxfyy, con el uso de un
acumulador de presion movil o fijo (aire o
nitrogeno), se corresponden con el sistema de
vigilancia de fugas de Clase | seguin DIN EN
13160-1:2003/EN 13160-1:2010 y cumplen con
los requisitos segun DIN EN 13160-2:2003 o
segun BRL A, Parte 1, n.° 15.43 con el Anexo
15.23. En cuanto al campo de aplicacion y de
instalacion, se aplican las determinaciones de
la descripcion técnica "Documentacion 604
100" version 0272015 para DLR-G xx/yy y la
descripcion técnica "Documentacion 604 300"
version 11/2015 para DLR-GS xxfyy

Los detalles de la inspeccién estan en el informe de prueba PUZ 8112235824

del 03/05/2015.
Hamburgo, 11/03/2016

Versin 01/2013
STPUZ-QMM-324-052-02

Director del laboratorio de prueba
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SGB GmbH
Hofstr. 10
57076 Siegen
Alemania

T +49 271 48964-0
C sgb@sgb.de
| sgb.de

Las fotografias y los croquis no sonvinculantes
para el volumen de suministro. Sujeto a modi-
ficaciones. © SGB GmbH, 04/2022



